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注塑机料斗节能要多少钱

发布日期: 2025-09-22

注塑机的节能上可分为两个部分:一个是动力部分，一个是加热部分。动力部分节能:大多采
用变频器，节能方式是通过节约电机的余耗能，例如电机的实际功率是50Hz，而你在生产中实际
上只需要30Hz就足够生产了，那些多余的能耗就白白浪费了，变频器就是改变电机的功率输出达
到节能的效果。深圳水滴节能公司的节能伺服器系智能的控制设备与传统干燥机相比具有以下特
点：1、具有智能控制，智能调节系统。2、运行方式为变风量；3、控制方式为：智能控制，温湿
度与风量联动控制工作；4、对原材料影响：快速干燥，对原材料及产品无任何影响。注塑机料斗
节能省电的原因：采用双层不锈钢、整机加保温材质，有效提高热量的利用率，将热量保持在内
部。注塑机料斗节能要多少钱

注塑机械近几年发展非常迅速，且产值增长率达到30%左右，相较于其它行业，机械行业是增
长速度较快的行业之一。注塑机是机械行业较大的品种之一，随着塑料制品竞争加剧，节能降耗
的注塑机已经成为市场发展的主流。注塑机节能往全电动、两板式方向发展，非常符合国家的产
业政策，同样在国外该种方式已经已经非常流行，相信是一个发展潮流。全电动注塑机不采用液
压油，因此非常清洁，同时还不需要运行和维护产生的费用，耗能能够降低30-50%，且运行稳定。
在国内新上项目中，该机型也已经得到认可，成为塑机企业开发的重点。 在欧美发达国家，结构
紧凑的两板式注塑机已经成为市场主流，在新建项目中获得了较普遍的应用。两板机是大型机的
发展主流，加快这类机型的开发是国内企业应当着重研究的课题。注塑机料斗节能要多少钱注塑
机工作过程中需对料筒进行加热，通常采用电阻加热器，其热效率低，能量损失大。

注塑机常用节能措施常用改进点如下:注塑机的工作过程一般如下：合模与锁紧→注射装置前
移→塑化→注射→保压→制品冷却→注射装置后退和开模顶出制品。每个工序所用的压力与时间
不同，而通常注塑机为全液定量泵机型，油泵电机恒速转动、供油量恒定，用各类压力、流量和
方向阀门来控制液压系统，当工序所需压力较小时溢流损失大，造成了浪费。同时，注塑机工作
过程中需对料筒进行加热，通常采用电阻加热器，其热效率低，能量损失大，升高环境温度，造
成了能源浪费及车间作业环境的恶劣。常用节能措施就是针对两个缺点作出改进。

注塑行业中，电费占了生产成本相当大的比例，因此节能节电已是注塑行业必须考虑的问题。注
塑机是注塑厂里耗电量比较大的设备，所以很多工厂进行节电改造，增加节电设备而进行节电。
注塑机节能改造技术：电磁加热（IH）技术是新型高频加热技术，经过科研人员的研究开发，生产
出节能环保高频加热系统，发热效率提高到90%（较高99.8%）。根据在各家塑料加工企业安装检
测，节能环保高频加热系统对于塑料加工企业来说节能效果非常明显，节约电达30%-70%。充分体
现它的节能优势，为塑料加工企业节约大量的电费成本，提高生产效率，改善车间的环境，从而
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直接降低间接生产成本。深圳水滴节能科技烘料桶部分的节能设备，控制箱可以替换客户原有的
控制箱。

注塑机伺服节能改造后的特色，一般说来，改造后的注塑机节能率可高达到百分之八十，极
大的节省了能源。同时，采用的是双闭环控制的，流量和压力都能得到精确的控制，产品的质量
会更加有保证，企业也会获得更多的利益。注塑机伺服节能改造后采用的是永磁技术。开机运行
速度快，在短时间内就可以迅速达到1500转，极大的缩短了注塑机的时间；在保压时可以低速运
转，有效的降低了噪音，保证注塑机的安静，环境也得到了提升。除此之外，还可以降低注塑机
的油温，通常都能保证在30度以下，使机器的寿命延长，减少了冷却水的使用。由此看来，注塑
机伺服节能改造为我们的工作的顺利开展带来了便利，也更加的经济适用。注塑机是怎么达到节
能降耗的？注塑机料斗节能要多少钱

前注塑制品已达塑料制品总量的30%以上，其中工程塑料制品有80%是以注塑机制造。注塑机
料斗节能要多少钱

注塑机的工作过程一般分为锁模、射胶、熔胶、保压、冷却、开模、顶出等几个阶段，各个
阶段需要不同的压力和流量，其中保压和冷却是节电率较高的两个阶段。为什么这两个阶段的节
电效果较明显呢？保压和冷却阶段在运行过程中同步电机不需要高流量的工作，在低流量的工作
阶段降低了工作转速，油泵电机实际能耗降低了 30%-60%，综合节电率较高80%左右。因此这两个
阶段的节电效果较明显，其余阶段节电效果在20%-40%的样子。注塑机较耗电的部分就是液压动力
部分，约占整个用电量的80%，因此较有效的节能方式是伺服节能改造方式。注塑机料斗节能要多
少钱


